
for pre­glued edgestrip up to 2mm thick 

Features 
• 1500 watt heater/blower unit to re­activate glue. 
• Variable heat control switch with cooling­off settings. 
• Pneumatic cut­off guillotine for roll­edgestrip (melamine, PVC or veneer) 

o  Controlled by 2 limit switches in work table. 
• Single phase 240 volt electrics throughout. 
• Sheet steel machine body with anti­friction strips on work table. 
• Driven polyurethane pressure roller after edgestrip application position. 
• Complete with foot pedal control of cut­off guillotine – used when shaped 
work­piece will not activate table limit switches. 

• Shaped panels can be edged by removing outfeed fence. 
• Sheet steel tray to support rolls of edgestrip. 
• Note:  No flush end trimming or top and bottom trimming. 

Technical Data 
Thickness of panels  10 to 33 mm 
Thickness range of edgestrips  0.4 to 2 mm 
Speed of driven pressure roller  4.3 metres / min 
Heat up time of heater / blower unit  3 – 5 minutes 
Compressed air supply required  100 psi 
Machine dimensions  730 x 555 x 350 mm 
Machine weight (approx)  42 kgs 
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